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© Lithographische Druckmaschine. 



© Eine verbesserte Druckmaschine beinhaltet ein 
rohrformiges auf einem Gummituchzylinder entfern- 
bar angebrachten Gummituch, das Uber eine zusam- 
menhangende spaltfreie Aufienflache verfUgt und mit 
einer Druckplatte auf einem Piattenzylinder in Abroll- 
kontakt steht. Das Gummituch besteht zumindest 
teilweise aus einem zusam menpreflbaren Material, 
das durch den Piattenzylinder an einem Druckspalt 

^ zwischen dem Piattenzylinder und dem Gummituch- 
rt zylinder zusammengepreCt wird. Die Auflenflache 

^ des Gummituchs weist eine Umfangsgeschwindigkeit 
auf, die an Stellen unmittelbar vor dem Druckspalt. 
am Druckspalt und unmittelbar hinter dem Druck- 
spait gleich ist. urn ein Verschmieren des Druckbil- 
des am Druckspalt zu verhindern. Das Gummituch 

q kann eine Auflenschicht aus nicht zusam men pre/3 ba- 
rem Material und eine Innenschicht aus zusammen- 
prefibarem Material umfassen. Die AuBenschicht des 
Gummituchs ist verformbar, um die innenschicht des 
Gummituchs zusam menzudrU eke n. Die Innenschicht 



des Gummituchs enthalt eine vlelzahl von Blasen, 
die vor Verformung der AulSenschicht dem Gummi- 
tuchs durch die Druckplatte auf dem Piattenzylinder 
relativ grofi sind und die in einem Teilbereich der 
Innenschicht des Gummituchs, der danach durch 
Verformung der Au/tenschicht des Gummituchs zu- 
sammengepreOt wird, relativ klein sind. Das Gummi- 
tuch hat eine innere Metallbuchse, die durch den 
Gummituchzylinder gespannt wird, um dadurch das 
Gummituch auf dem Gummituchzylinder zu halten. 
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LITHOGRAPHISCHE DRUCKMASCHINE 



Hintergaind der Erfindung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Offset- 
druckmaschine. 

Wahrend des Betriebs einer Offsetdruckma- 
schine wird mittels eines auf einem Gummituchzy- 
linder vorhsnder.en G:;mmfechs ein Druekbild auf 
Bogenrnaterial aufgebracht. Das Druekbild wird mit- 
tels eines Plattenzylinders auf das Gummituch auf- 
gebracht. Jegliche in dem Platten- Oder Gummi- 
tuchzylinder wahrend des Maschinenbetriebs vor- 
handenen Vibrationen bedingen ein Verschmieren 
des Druckbildes und wirken sich nachteiiig auf die 
Druckqualitat aus. Bekannte Gummituchzylinder 
weisen einen sich axial erstrekkenden Spalt auf, in 
dem die sich gegenuberliegenden Enden des 
Gummituchs befestigt sind. Wenn sich der Gummi- 
tuchzylinderspalt an dem Druckspalt zwischen 
Platten- und Gummituchzylinder befindet, neigen 
die Vibrationen dazu, sich auf die Zylinder zu Ober- 
tragen. Diese Vibrationen beeintrachtigen die 
Druckqualitat nachteiiig und begunstigen ein Ver- 
schmieren des Druckbildes. 

Das Verschmieren des Druckbildes wird auch 
dadurch hervorgerufen, da/3 dieses am Druckspalt. 
wo das Druekbild auf das Gummituch ubertragen 
wird, zwischen den Oberflachen hin- und her- 
rutscht. Somit rutschen die Oberflachen gegenein- 
ander ab, was zu einem Verschmieren des Druck- 
bildes fuhrt, wenn die Geschwindigkeit der Gummi- 
tuchoberflache entweder groCer oder kleiner ist als 
die Geschwindigkeit der Oberflache, die das Druek- 
bild auf das Gummituch ubertragt. 



Zusammenfassung der Erfindung 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die 
von einer Offsetdruckmaschine erreichte Druckqua- 
litat zu verbessern, indem man bei Druckbildern 
den Schrniereffekt eliminiert Oder zumindest mini- 
miert. Die Offsetdruckmaschine umfaflt einen Gum- 
mituchzylinder, auf dem ein Gummituch vorhanden 
ist, das das Druekbild auf das Bogenrnaterial auf- 
bringt. Eine farbUbertragende Oberflache auf dem 
Plattenzylinder Obertragt das Druekbild auf das Bo- 
genrnaterial. Die farbUbertragende Oberflache auf 
dem Plattenzylinder und dem Gummituch stehen 
am Druckspalt, der von dem Platten- und dem 
Gummituchzylinder gebildet wird, miteinander in 
Abrollkontakt. 

In Ubereinstimmung mit der vorliegenden Erfin- 
dung hat das Gummituch die Form eines Rohrs, 
das Uber zusammenhangende spaltfreie Auflen- 
und Innenflachen verfOgt. Das Gummituch ist ab- 



nehmbar auf der Au/tenumfangsflache des Gummi- 
tuchzylinders gelagert. Die Auflenflache des Gum- 
mituchs steht mit der farbubertragenden Oberfla- 
che auf dem Plattenzylinder am dadurch gebilde- 
s ten Druckspalt in Abrollkontakt. Da die Au/tenum- 
fangsflache des Gummituchs zusammenhangend 
und spa'.tenfrei ist. wird zwischen Gunnmituch und 
farbubertragender Oberflache des Plattenzylinders 
ein stoflfreier und vibrationsloser Abrollkontakt er- 
70 reicht, um dadurch die Ubertragung eines Druckbil- 
des auf das Gummituch zu bewirken, ohne dabei 
das Druekbild zu verschmieren. 

Das Gummituch ist zumindest teilweise aus 
einem zusammendruckbarem Material, das durch 
75 den Plattenzylinder an dem von Druckzylinder und 
Gummituchzylinder gebildeten Druckspalt zusam- 
mengedruckt wird. Durch ZusammendrOcken des 
zusammendruckbaren Materials am Druckspalt 
weist die AuOenflache des Gummituchs eine Um- 
20 fangsgeschwindigkeit auf, die im wesentiichen mit 
der an Stellen unmittelbar vor, am und hinter dem 
Druckspalt ubereinstimmt. Dies verhindert einen 
Rutscheffekt zwischen den Oberflachen der Druck- 
platte und des Gummituchs vor, am und hinter 
25 dem Druckspalt. wodurch ein Verschmieren des 
Druckbildes vermieden wird. 

Das rohrformige Gummituch verfugt uber eine 
auflere zylindrische Schicht aus nicht zusammen- 
druckbarem Material und uber eine zylindrische 
30 Schicht aus zusammendruckbarem Material, die 
auf einer inneren Schicht aus festem Material auf- 
- gebracht ist. Die aufiere Schicht des Gummituchs 
gibt nach, um die zusammendruckbare Schicht des 
Gummituchs zusammenzudrucken. Die zusammen- 
35 druckbare Schicht des Gummituchs enthalt eine 
Vielzahl von Blasen, die vor dem ZusammendrUk- 
ken der zusammendrOckbaren Schicht relativ grofl 
sind und in dem Bereich der zusammendrOckbaren 
Schicht. der am Druckspalt durch Nachgeben der 
40 aufleren Schicht des Gummituchs zusammenge- 
druckt wird, relativ klein sind. 

Die teste innere Materialschicht nimmt die 
Zugspannung des Gummituchzylinders auf, um da- 
durch eine feste Druckbeziehung zwischen Gummi- 
45 tuch und Gummituchzylinder herzustellen. Durch 
diese Druckbeziehung wird das Gummituch auf 
dem Gummituchzylinder so befestigt. daJ3 es wah- 
rend des Maschinenlaufs zu keiner relativen Bewe- 
gung kommt. Die Druckmaschine umfaflt Mittel 
50 zum Ausfuhren einer radialen Ausdehnung des 
rohrformigen Gummituchs auf dem Gummituchzy- 
linder, um die Druckbeziehung zwischen Gummi- 
tuch und Gummituchzylinder aufzuheben. Wenn 
die Druckbeziehung aufgehoben wird. wird das 
Gummituch manuell in axialer Richtung vom Gum- 
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mituchzylinder abgenommen. Ferner mui3 das 
Gummituch radial nach auflen gedehnt werden, um 
das Gummituch axial auf dem Gummituchzylinder 
aufzubringen. Um diese Funktion auszufOhren, ver- 
fOgt die Druckmaschine uber entsprechende Mittel. 

Um Zugang zu einem Ende des Gummituchzy- 
linders zu gewahren, um ein Gummituch axial auf 
den Gummituchzylinder aufbringen Oder vom Gum- 
mituchzylinder abnehmen zu konnen, kann in ei- 
nem bevorzugten Ausfuhrungsbeispie! ein Teil des 
r.^)*.r.""ss. c!er sich r.oben eirsm ?.x : .i>:r E:~c^ des 
Gummituchzylinders befindet, aus dem Weg ge- 
raumt werden. Das rohrformige Gummituch kann 
axial durch die Offnung in dem Rahmen, die da- 
durch geschaffen wird, indem das Rahmenteil aus 
dem Weg geraumt wird, gefuhrt werden. 

Um das Gummituch so zu dehnen, da/J es auf 
den Zylinder aufgebracht werden kann, mufl das 
Zyiinderinnere mit Druckluft versorgt werden. Dabei 
gibt es Durchgange zwischen der Auflenumfangs- 
fiache und dem Inneren des Gummituchzylinders. 
In das Innere des Gummituchzylinders geleitete 
Druckluft steht somit mit dem Inneren des Gummi- 
tuchs in Verbindung, so daJ3 das Gummituch wah- 
rend des Aufbringens auf den Gummituchzylinder 
gedehnt wird. Nachdem das Gummituch auf dem 
autferen Umfang des Gummituchzylinders plaziert 
ist kann die Druckluft weggenommen werden. Dar- 
aufhin zieht sich das Gummituch um den Gummi- 
tuchzylinder herum zusammen und legt sich eng 
an und umfaflt den Zylinderumfang uber die axiale 
Breite des Gummituchs und in Umfangsrichtung 
der Innenflache des Gummituchs. Diese Druckbe- 
ziehung zwischen Gummituch und Gummituchzy- 
linder kann aufgehoben werden. indem das Innere 
des Gummituchzylinders wieder mit Druckluft ver- 
sorgt wird. um so das Gummituch manuell vom 
Zylinder entfernen zu konnen. 



Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

Ein Fachmann wird die verschiedenen Merk- 
male der vorliegenden Erfindung besser verstehen, 
wenn er die folgende Beschreibung in Zusammen- 
hang mit den dazugehorigen Zeichnungen liest. 

Fig. 1 ist eine schematische Darstellung einer 

Offsetdruck maschine; 

Fig. 2 zeigt eine vergroflerte schematische Dar- 
stellung derart, da/3 ein Gummituch aus nicht 
zusammendruckbarem Material am Druckspalt, 
der zwischen Platten- und Gummituchzylinder 
der Druckmaschine von Fig. 1 gebildet wird, 
verformt wird; 

Fig. 3 ist ein vergroflerter Teilschnitt eines erfin- 
dungsgemaflen Gummituchabschnitts, der in der 
Druckmaschine von Fig. 1 gelagert ist; 
Fig. 4 ist eine vergrofierte schematische Darstel- 



lung derart, da/3 eine nicht zusammendruckbare 
auflere Schicht des Gummituchzylinders von 
Fig. 3 nachgibt. um eine zusammendruckbare 
innere Schicht am zwischen Gummituchzylinder 
s und Plattenzylinder gebildetenen Spalt zusam- 
menzudrucken, und 

Fig. 5 zeigt eine schematische Darstellung der- 
art, da/J ein Teil eines Rahmen der Druckma- 
schine von Fig. 1 in einen offenen Zustand 
io gebracht werden kann, um so Zugang zu dem 



Beschreibung bestimmter bevorzugter Ausgestal- 
75 tungen derErfindung ' 

Die vorliegende Erfindung kann in einer Anzahl 
von unterschiedlichen Ausgestaltungen realisiert 
und in einer Anzahl von verschiedenen Offset- 
20 druckmaschinen angewendet werden. So zaigen 
die Zeichnungen z.B. die vorliegende Erfindung. so 
wie sie bei einer Schon- und Wideroffsetdruckma- 
schine 10 Verwendung findet. 

Die lithographische Druckmaschine 10 druckt 
25 auf sich gegenuberliegenden Seiten einer Bogen- 
materialbahn 12. Die lithographische Druckmaschi- 
ne 10 umfaflt identische untere und obere Gummi- 
tuchzylinder 14, 16. Die GummitUcher 18, 20 wer- 
den auf den Gummituchzylindern 14, 16 ange- 
30 bracht und Obertragen die Druckbilder auf die sich 
gegenuberliegenden Seiten der Bahn 12. Der obe- 
re und der untere Plattenzylinder 22, 24 tragen 
Druckplatten, die mit den GummitUchern 18, 20 an 
den Druckspalten 26, 28 in Abrollkontakt stehen. 
35 Die Druckbilder werden mittels der Druckplatten 
auf den Plattenzylindern 22, 24 auf die Gummitu- 
cher 18, 20 aufgebracht. Diese Druckbilder werden 
widerum mittels der Gummitucher 18, 20 auf sich 
gegenuberliegende Seiten der Bahn 12 aufge- 
40 bracht. 

Die Druckmaschine 10 umfaflt ein oberes und 
ein unteres Feuchtwerk 30, 32, die Feuchtmittel auf 
die Druckplatten der Plattenzylinder 22, 24 aufbrin- 
gen. Zusatzlich Obertragen das obere und das un- 
45 tere Farbwerk 34, 36 Farbe auf die Druckplatten 
der Plattenzylinder 22, 24. Ein Antriebsaggregat, 
das in Fig. 1 schematisch dargestellt und mit 38 
bezeichnet ist. sorgt dafur. da/3 die Gummituchzy- 
linder 14, 16 und die Plattenzylinder 22, 24 mit 
so derselben Umfangsgeschwindigkeit umlaufen. Au- 
fierdem liefert das Antriebsaggregat 38 Strom fur 
den Antrieb der Feuchtwerke 30. 32 und der Farb- 
werke 34. 36. Denkbar ist auch eine von diesem 
Ausfuhrungsbeispiel abweichende Ausgestaltung 
55 der Druckmaschine 10; so konnte z.B. nur eine 
Seite der Bahn 12 bedruckt werden. 

Um das Verschmieren des Druckbildes zu ver- 
hindern, verfugt das Gummituch 18 uber eine zu- 
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samrnenhangende spaltenfreie AuCenflache. Indem 
man das Gummituch mit einer zusammenhangen- 
den spaltenfreiene Au/tenflache versieht, neigt der 
Rollkontakt zwischen Gummituch und Druckptatte 
dazu, weicher und relativ vibrationsfrei zu sein. 
Auflerdem wird das Verschmieren des Druckbildes 
dadurch verhindert da/3 das Gummituch 18 am 
Druckspalt 26 zusammendrtjckbar ausgestaltet ist, 
wodurch das Gummituch 18 mit derselben Um- 
fangsgeschwindigkeit umlauft wie die Druckplatte 
des P^te-.^/if.ders 22 ur.mitteicar vcr dem Druck- 
spalt, am Druckspalt und unmittelbar hinter dem 
Druckspalt, urn ein Rutschen zwischen der Au/ten- 
flache des Gummituchs 18 und der Auflenflache 
der Druckplatte des Plattenzyllnders 22 zu verhin- 
dern. 

Eine zylindrische Au/tenflache 40 des Gummi- 
tuchs 18 ist zusammenhangend und spaltenfrei, 
urn einen weichen Abrollkontakt auf der zylindri- 
schen Au/tenflache 42 der Druckplatte des Platten- 
zylinders 18 zu bewirken. Das Nichtvorhandensein 
von Spalten in der weichen zylindrischen Au/Jenfla- 
che 40 des Gummituchs verhindert das Auftreten 
von ruckartigen Bewegungen oder Vibrationen, im 
Vergleich zu einem Spalt, der in Anlage mit der 
Oberflache 42 der Druckplatte auf dem Plattenzy- 
linder 22 rollt bzw. von ihr wegrollt. Dadurch da/3 
keine ruckartigen Bewegungen oder Vibrationen 
auftreten, wird der Schmiereffekt auf den Druckbii- 
dern wahrend des Aufbringens auf die Oberflache 
40 des Gummituchs 1 8 mittels der Druckplatte des 
Plattenzylinders 22 minimiert 

Indem das Gummituch 18 mit einer zylindi- 
schen Au/tenflache 40 versehen wird, die zusam- 
menhangend und frei von Spalten ist, kann der 
Durchmesser des Gummituchs 18 und der Durch- 
messer des Gummituchzylinders 14 minimiert wer- 
den. Somit kann auf die Oberflache 40 des Gum- 
mituchs uber den gesamten Bereich der Oberfla- 
che 40 ein Druckbild aufgebracht werden. Das 
Druckbild kann sich Uber einen Bereich erstrecken, 
in dem zuvor ein Spalt in der Oberflache von 
bekannten Gummituchzylindern gebildet wurde. 

Au/terdem wird dadurch, daJ3 das Gummituch 
18 mit einer zylindrischen Au/tenflache 40, die zu- 
sammenhangend und frei von Spalten ist, ausge- 
stattet ist, die wahrend des Druckvorganges anfal- 
lende Makulatur reduziert. In einer spezifischen 
Ausgestaltung der Erflndung werden bei jeder Um- 
drehung des Gummituchzylinders 14 ca. 0,25 Zoll 
eingespart. 

Das Gummituch 18 besteht zumindest teilweise 
aus einem zusammendrOckbarem Material. Wenn 
auf das zusammendrGckbare Material des Gummi- 
tuchs 18 eine Kraft ausgeubt wird, vermindert sich 
das Volumen des zusammendrOckbaren Materials. 
Das Material des Gummituchs 18 wird durch den 
starren Plattenzylinder 22 am Druckspalt 26 zu- 



sammengedrOckt. Da das Gummituch zumindest 
teilweise aus zusammendrOckbarem Material be- 
steht gibt das Gummituch radial nach innen, ohne 
das Gummituch am Druckspalt 26 radi al nach 

5 au/ten zu verformen. 

Da das Gummituch 18 zumindest teilweise aus 
einem zusammendrOckbarem Material besteht, ist 
die Umfangsgeschwindigkeit des Gummituchs an 
alien Stellen unmittelbar vor dem Druckspalt 26, 

70 am Druckspalt und unmittelbar hinter dem von 
G>jmm:;ucr.r/ir;d£r IS ur.c PSar.onzyiinder 22 gc- 
bildeten Druckspalt gleich. Da die Geschwindigkeit 
von Punkten auf der Oberflache 40 des Gummi- 
tuchs an den sich gegenOberliegenden Seiten des 

75 Druckspalts 26 und in der Mitte des Druckspalts 
gleich ist, rutschen die Oberflache 40 des Gummi- 
tuchzylinders und die Oberflache 42 der Druckplat- 
te auf dem Plattenzylinder 22 am Druckspalt nicht 
gegeneinander ab. Dadurch wird ein Verschmieren 

20 des Druckbildes beim Aufbringen der Druckplatte 
auf dem Plattenzylinder 22 auf das Gummituch 18 
verhindert. 

Wenn das Gummituch 18 aus einem nicht zu- 
sammendrOckbarem Material besteht, wie z.B. ein 

25 Gummituch 18a in Fig. 2, wUrde das nicht zusam- 
mendruckbare Material des Gummituchs radial 
nach au/ten und aufgrund eines von einer Druck- 
platte auf dem Plattenzylinder 22a auf das Gummi- 
tuch ausgeubten Druckes in Umfangsrichtung seit- 

30 lich derart nachgeben, wie in Fig. 2 schematisch 
veranschaulicht. Das nicht zusammendrGckbare 
Material des Gummituchs 18a, das dadurch ver- 
schoben wird, indem das Gummituch am Druck- 
spalt 26 nachgibt, bildet Wolbungen 46a und 48a 

35 auf sich am Druckspalt 26a gegenOberliegenden 
Seiten. 

Die Wolbungen 46a und 48 a (Fig. 2) bilden 
sich. weil das Volumen des nicht zusammendrOck- 
baren Materials, aus dem das Gummituch 18a be- 

40 steht, unverandert bleibt, und das obwohl das nicht 
zusammendrOckbare Material am Druckspalt 26a 
nachgibt. Deshalb entspricht das Volumen des Ma- 
terials, das von der Druckplatte des Plattenzylin- 
ders 22 verschoben wird, dem Volumen des Mate- 

45 rials der Volbungen 46a und 48a. Das Volumen 
des von der Druckplatte auf dem Plattenzylinder 
22a verschobenen Materials entspricht dem Volu- 
men des in den uberlappenden Abschnitten der 
Konturen der zylindrischen Au/tenflache 40a des 

50 Gummituchs 18a und der zylindrischen Au/tenfla- 
che 42a der Druckplatte auf dem Plattenzylinder 
22a. Dieses Volumen an Material befindet sich zwi- 
schen der gebogenen Ebene - wie von Linie 50a in 
Rg. 2 gestrichelt angedeutet - und der gebogenen 

55 Au/tenflache 42a der Druckplatte auf dem Platten- 
zylinder 22a und erstreckt sich Ober die axiale 
Ausdehnung von Platten- und Gummituchzylinder. 
Die Geschwindigkeit eines Punktes auf der 
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Oberflache des nicht zusammendrQckbaren Materi- 
als des Gummituchs 18a (Fig. 2) variiert in dem 
Mai3e. wie sich der Punkt von einer Seite des 
Druckspalts 26a auf die gegenuberliegende Seite 
des Druckspalts bewegt. Somit wird das Material in 
dem Ma/3e beschleunigt und die Umfangsge- 
schwindigkeit nimmt in dem MaBe zu, wie sich das 
Material in der Wolbung 46a in den Druckspalt 36a 
hineinbewegt. Mit dem Verlassen des Druckspalts 
26a und dem Sich-in-die-W6lbung-48a-hineinbewe- 
gen variiert das nicht zussmmendruckbare Material 
an Geschwindigkeit und die Umfangsgeschwindig- 
keit nimmt ab. 

Zu einem gegebenen Zeitpunkt bewegt sich 
ein Punkt 52a auf der Oberflache der Wolbung 46a 
langsamer als ein Punkt 54a in der Mitte des 
Druckspalts 26a. Analog verhait es sich mit einem 
Punkt 56a auf der Oberflache der Wolbung 48a, 
der sich langsamer bewegt als der Punkt 54a in 
der Mitte des Spalts 26a. Die Grofle der Differenz 
der Umfangsgeschwindigkeit des nicht zusammen- 
drQckbaren Materials des Gummituchs 18a an den 
Wdlbungen 46a und 48a und die Mitte des Druck- 
spalts 26a hangt von dem Grad des Nachgebens 
des nicht zusammendruckbaren Materials des 
Gummituchzylinders am Druckspalt. 

So wie die Umfangsgeschwindigkeit des nicht 
zusammendruckbaren sich durch den Druckspalt 
26a (Fig. 2) hindurchbewegenden Gummituchzylin- 
dermaterials zuerst ansteigt und dann abfallt. tritt 
der Schmiereffekt bei Druckbildern auf. der durch 
das Verrutschen der Au/tenfiache 40a des Gummi- 
tuchs 18a gegen die Auflenflache 42a der Druck- 
platte auf dem Plattenzylinder 22a verursacht wird. 
Somit haben die Oberflache 40a des Gummituchs 
18a und die Oberflache 42a der Druckplatte auf 
dem Plattenzylinder 22a an Stellen. die vom Druck- 
spalt 26a entfernt liegen, dieselbe Geschwindigkeit. 
Bewegt sich - wahrend der Drehbewegung des 
Gummituchs 18a in entgegengesetzte Richtung 
(wie in Fig. 2 gezeigt) - ein Punkt auf der Oberfla- 
che 40a jedoch auf die Wolbung 46a zu, reduziert 
sich die Geschwindigkeit des Punktes auf der 
Oberflache des Gummituchs auf eine Umfangsge- 
schwindigkeit, die geringer ist als die Umfangsge- 
schwindigkeit der Druckplatte auf dem Plattenzylin- 
der 22a. 

So wie sich ein Punkt auf der Oberflache 40a 
des Gummituchs 18a von der Wolbung 46a (Fig. 2) 
weg- und auf die Mitte des Druckspalts 26a hinbe- 
wegt, steigt die Geschwindigkeit des Punktes auf 
eine Geschwindigkeit an, die grofler als die Um- 
fangsgeschwindigkeit der Druckplatte auf dem Plat- 
tenzylinder 22a ist. Mit dem Weiterdrehen des 
Gummituchs 18a nimmt die Geschwindigkeit der 
Bewegung des Punktes in dem Mafle ab, wie sich 
dieser Punkt von der Mitte des Druckspalts 26a 
weg- und auf einen Punkt auf der Wolbung 48a 



hinbewegt. Die Geschwindigkeit eines Punktes auf 
der Oberflache der Wolbung 48a ist geringer als 
die Umfangsgeschwindigkeit der Druckplatte auf 
dem Plattenzylinder 22a. 

5 Daraus ist zu entnehmen, da/3 das Gummituch 

18 in Rg. 1 anders ausgebildet ist als das Gummi- 
tuch 18a von Fig. 2. Somit besteht das Gummituch 
18a von Fig. 2 aus einem nicht zusammendruckba- 
ren Material. Das Gummituch 18 von Fig. 1 besteht 

70 zumindest teilweise aus einem zusammendrUckba- 
rem Materia!. Aus ciessm Grund verrormt sich das 
Gummituch 18 von Fig. 1 nicht in der Weise wie in 
Fig. 2 schematisch dargestellt. 

Das Gummituch 18 weist eine hohle Rohrkon- 

75 struktion auf. Das rohrformige Gummituch 18 ist 
fest mit dem Gummituchzylinder 14 verbunden und 
dreht sich mit dem Gummituchzylinder unter dem 
Einflu/3 des Antriebsaggregats 38. Das rohrformige 
Gummituch 18 kann jedoch vom Gummituchzyiin- 

20 der 14 abgenommen und ausgetauscht werden. 
wie weiter unten noch erlautert wird. 

Obwohl das rohrformige Gummituch 18 ver- 
schiedene Ausgestaltungsmoglichkeiten aufweisen 
kann. ist es in diesem erfindungsgema/ten Ausfuh- 

25 rungsbeispiel mehrschichtig ausgebildet. Somit 
umfaBt das Gummituch 18 eine zylindrische Au- 
Censchicht 66 (Fig. 3), auf der die weiche zusam- 
menhangende Au/tenflache 40 des Gummituchs 
angebracht ist. Die zylindrische Au/tenschicht 66 

30 besteht aus einem elastisch nachgebenden und 
nicht zusammendruckbaren Polymer-Material, wie 
z .B. aus Naturkautschuk Oder aus kunstlichem 
Kautschuk. 

Eine zweite zylindrische Schicht/zylindrische 
35 Zwischenschicht 68 (Fig. 3) ist radial innerhalb der 
aufleren Schicht 66 angeordnet. Die Zwischen- 
schicht 68 hat eine zylindrische Auflenfiache 70, 
die an einer zylindrischen Innenflache 72 der aufle- 
ren Schicht 66 befestigt ist. In Ubereinstimmung 
40 mit einem der Merkmale der Erfindung besteht die 
zylindrische Zwischenschicht 68 aus einem ela- 
stisch zusammendrQckbaren Polymer-Material, wie 
z .B. aus Naturkautschuk Oder aus kunstlichem 
Kautschuk. 

45 Eine dritte zylindrische Schicht 74 ist radial 

innerhalb der zweiten Schicht 68 angeordnet. Die 
dritte Schicht 74 hat eine zylindrische AuCenflache 
76. die an einer zylindrischen Innenflache 78 der 
zweiten Schicht anliegt und mit dieser fest verbun- 

so den ist, Obwohl die dritte Schicht 74 aus einem 
anderen Material sein kann. besteht in dem veran- 
schaulichten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung die 
dritte Schicht aus demselben nicht zusammen- 
druckbaren Material wie die au/tere Schicht 66. 

55 Die dritte Schicht 74 ist fest verbunden mit 

einer hohlen starren Metallinnenschicht. die eine 
Lagerbuchse 80 umfaflt, die fest mit dem Gummi- 
tuchzylinder 14 verbunden ist. Eine zylindrische 
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Innenflache 82 der dritten Schicht 74 ist fest mit 
einer zylindrischen Auflenflache 84 der Buchse 80 
verbunden. Eine 2ylindrische Innenflache 86 der 
Buchse 80 liegt an einer zylindrischen Aufienflache 
88 des Zylinders 14 an. In dem veranschaulichten 
Ausfuhrungsbeispiel besteht die Buchse 80 aus 
Nickel und ist mit dem Gummituchzylinder 14 Ids- 
bar verbunden, so da/3 das gesamte Gummituch 18 
axial auf den starren Metall-Gummituchzylinder 14 
(Hg. 1) aufgeschoben und/oder vom Metall-Gum- 
mituchzylinder abgenommen warden kann. Auf- 
grund dieser Konstruktion kann das Gummituch 18 
nach einer gewissen Verwendungszeit ersetzt wer- 
den. 

Die Buchse 80 ist unter Spannung auf dem 
Gummituchzylinders 14 aufgebracht, urn eine teste 
Druckbeziehung zwischen Gummituch 18 und 
Gummituchzylinder 14 herzustellen. Durch diese 
Druckbeziehung ist das Gummituch 18 auf dem 
Gummituchzylinder 14 befestigt, so dafl sich beim 
Druckmaschinenbetrieb keine relative Bewegung 
zwischen Gummituch und Gummituchzylinder er- 
gibt. Die Druckmaschine beinhaltet Mittel zum Aus- 
fuhren der radialen Ausdehnung des rohrfdrmigen 
Gummituchs auf dem Gummituchzylinder, um die 
Druckbeziehung zwischen Gummituch 1 8 und 
Gummituchzylinder 14 aufzuheben, wie weiter un- 
ten noch beschrieben wird. Wenn die Druckbezie- 
hung aufgehoben ist, kann das Gummituch 18 in 
axialer Richtung manuell vom Gummituchzylinder 
14 abgenommen werden. Ebenso mufl die Buchse 
80 radial gedehnt Oder radial nach au/3en gespannt 
werden, um das Gummituch 13 auf den Gummi- 
tuchzylinder 14 zu bewegen. Die Druckmaschine 
verfugt uber Mittel zum Ausfuhren dieser Funktion, 
wie weiter unten noch beschrieben wird. 

Obwohl das rohrformige Gummituch 18 laut 
Beschreibung mit einer ersten und einer dritten 
Schicht 66 und 74 aus einem nicht zusammen- 
drUckbarem Material und mit einer zweiten Schicht 
68 aus zusammendrOckbarem Material ausgebildet 
ist, konnte das rohrformige Gummituch 18 - auf 
Wunsch - ebenso mit einer grSCeren Anzahl Oder 
einer kleinereren Anzahl von Schichten ausgestattet 
sein. So konnte z.B. eine zusatzliche Schicht aus 
zusammendrOckbarem Material vorgesehen sein. 
Diese zusatzliche Schicht aus zusammendrOckba- 
rem Material konnte unmittelbar neben der Schicht 
68 plaziert werden und eine Steifigkeit aufweisen, 
die entweder hoher oder geringer als die von 
Schicht 68 ist. 

Wenn der Plattenzylinder 22 und der Gummi- 
tuchzylinder 1 4 vor Druckbeginn voneinander beab- 
standet sind, d.h. wenn sich die Druckmaschine 10 
in Absteil-Position befindet, befindet sich das rohr- 
formige Gummituch 18 in seinem unbelasteten 
Zustand/Ausgangszustand (Fig. 3). Zu diesem Zeit- 
punkt hat jede der koaxialen Schichten 66. 68 und 



74 eine zylindrische Konfiguration. 

Wenn gedruckt werden soil, werden das Gum- 
mituch 18 und eine Druckplatte auf dem Plattenzy- 
linder 22 in Anlage miteinander gebracht, wie in 

5 Fig. 4 zu sehen ist. So wie das Gummituch 18 und 
die Druckplatte auf dem Plattenzylinder 22 zuein- 
ander in Anlage kommen, wird die au/Jere Schicht 
66 des Gummituchs am Druckspalt 26 elastisch 
radial nach innen verformt. Der Betrag, um den die 

io au/iere Schicht 66 radial nach innen verformt wird. 
ergibt sich aus dem Betrag, um den dis ursprungli- 
che Kontur der zylindrischen Au/tenflache 40 des 
Gummituchs 18 die zylindrische Kontur der Au/ten- 
flache 42 der Druckplatte auf dem Plattenzylinder 

75 Uberlappt. Somit wird die AuOenflache 40 der au- 
/3eren Schicht 66 radial nach innen von der in Fig. 
4 gestrichelt angezeigten Position in die durch eine 
durchgezogene Linie angedeutete Position ver- 
formt. 

20 Die zylindrische Au/Jenschicht 66 besteht aus 

einem nicht zusammendrOckbarem Material. Wenn 
die auflere Schicht 66 radial nach innen verformt 
wird, wird das von der Oberflache 40 der aufleren 
Schicht eingeschlossene Volumen um das sich in 

25 dem Raum zwischen gestrichelter Linie 88 und 
Oberflache 40 der verformten Su/teren Schicht 66 
befindende Volumen vermindert. Da die auflere 
Schicht 66 aus einem nicht zusammendruckbaren 
Material besteht, verandert sich das Volumen der 

30 au/teren Schicht selbst nicht, wenn die auflere 
Schicht durch den Plattenzylinder 22, wie in Fig. 4 
gezeigt, elastisch verformt wird. 

In Ubereinstimmung mit einem der Merkmale 
der Erfindung besteht die innere Schicht 68 des 

35 Gummituchs 18 aus einem zusammendruckbaren 
Material. Wenn die auflere Schicht 66 durch die 
Druckplatte auf dem Plattenzylinder 22 verformt 
wird, wird die innere Schicht 68 elastisch zusam- 
mengedruckt. Somit reduziert sich das Volumen 

40 des von der zweiten Schicht 68 eingenommenen 
Raumes von einem Ausgangs- oder nicht kompri- 
mierten Volumen (Fig. 3) auf ein zweites oder 
komprimiertes Volumen (Fig. 4), das kleiner als das 
Ausgangsvolumen ist. 

45 Da die zweite Schicht 68 von der Druckplatte 

auf dem Plattenzylinder 22 zusammengedruckt 
wird, verformt sich die auflere Schicht 66, ohne 
sich an sich gegenOberiiegenden Seiten des 
Druckspalts 26 radial nach au/3en zu wolben, ahn- 

so lich wie im Falle des in Fig. 2 abgebildeten Gum- 
mituchs 18a. Somit bilden sich in der aufleren 
Schicht 66 keine den Wolbungen 46a und 48a 
entsprechende Wolbungen, wenn die au/Jere 
Schicht 66 des Gummituchs 18 durch die Druck- 

55 platte auf dem Plattenzylinder 22 (Fig. 4) verformt 
wird. Das liegt daran, dafl die innere Schicht 68 um 
einen Betrag zusammengedrUckt wird, der aus- 
reicht, um das verformte Material der aufieren 
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Schicht 66 unterzubringen. 

Als Ergebnis des Zusammendruckens der in- 
neren Schicht 68 und des Nichtvorhandenseins von 
Wolbungen in der au/teren Schicht 66 ist die Ge- 
schwindigkeit an Stellen auf der Oberflache 40 der 
au/teren Schicht die unmittelbar vor dem Druck- 
spalt 26. in der Mitte des Druckspalts und unmittel- 
bar hinter dem Druckspalt liegen, im wesentlichen 
gleich der Geschwindigkeit der Oberflache der 
Druckplatte auf dem Plattenzyiinder 22. Dies fUhrt 
zu einem wcicher. Rc'.ikontc.kt zwischen Gummi- 
tuch 18 und Druckplatte auf dem Plattenzyiinder 22 
am Druckspalt 26, ohne da/3 es dabei zu dem 
Rutscheffekt zwischen den Oberfiachen 40 und 42 
kommt. Dadurch wird selbstverstandlich die Qber- 
tragung eines Druckbildes von der Druckplatte auf 
dem Plattenzyiinder 22 auf das Gummituch 18 
gefordert, ohne da/3 dabei das Druckbild ver- 
schmiert wird. 

Die zusammendruckbare zweite oder innere 
Schicht 68 besteht aus einem nachgiebigem bla- 
senhaltigen Schaum. Wenn die au/tere Schicht 66 
verformt und die innere Schicht 68 zusammenge- 
driickt wird (Fig. 4), verlieren die Blasen an Grofle 
oder verschwinden ganzlich. So wie die Blasen in 
dem Polymer-Schaum. aus dem die zweite Schicht 
68 besteht, zusammengedruckt werden. reduziert 
sich das Volumen des zusammendruckbaren Mate- 
rials, das die zweite Schicht 68 bildet. 

Vor der Verformung der aufleren Schicht 66 
des Gummituchs 13 und dem Zusammendrucken 
der inneren Schicht 68 (Fig. 3). nehmen das rohr- 
formige Gummituch 18 und der Gummituchzylinder 
14 ein relativ gro/tes erstes Volumen ein, das von 
der zusammenhangenden zylindrischen Au/tenfla- 
che 40 der au/teren Schicht 66 eingeschlossen 
wird. Zu diesem Zeitpunkt beinhaltet die zylindri- 
sche Zwischenschicht 68 relativ gro/te Blasen und 
nimmt ein relativ gro/tes erstes 
Volumen/Ausgangsvolumen ein. Beim Anlegen des 
Gummituchs 18 an die Druckplatte auf dem Plat- 
tenzyiinder 22 (Fig. 4) wird die auflere Schicht 66 
des Gummituchs 18 radial nach innen verformt. 
Durch die Verformung der rohrformigen au/teren 
Schicht 66 nimmt das Gummituch 18 ein Volumen 
ein, das kleiner als das ursprungliche oder unver- 
formte Volumen ist. Das Gesamtvolumen der auOe- 
ren Schicht 66 bleibt jedoch konstant, und die 
au/tere Schicht wolbt sich neben sich gegenuber- 
liegenden Seiten des Druckspalts 26 nicht derart 
nach au/ten, wie im Falle des in Fig. 2 veranschau- 
lichten Gummituchs 14a. 

So wie die au/tere Schicht 66 verformt wird. 
wird die innere Schicht 68 des Gummituchs 18 auf 
ein Volumen komprimiert. das kleiner ats das Aus- 
gangsvolumen der Schicht 68 ist. Der Unterschied 
zwischen dem Ausgangsvolumen der zweiten 
Schicht 68 (Fig. 3) und dem komprimierten Volu- 



men der zweiten Schicht (Fig. 4) entspricht dem 
Volumen zwischen der gestrichelten Linie 88 in Fig. 
4 und der Au/tenflache 40 der aufleren Schicht 66. 
Deshalb vollzieht sich die Reduzierung des Volu- 
5 mens des von dem Gummituch 18 eingenomme- 
nen Raums durch Zusammenpressen der zweiten 
Schicht 68, und lediglich die au/tere Schicht 66 
wird radial nach innen verformt. 

Es ist denkbar, da/3 das Gummituch 18 anders 
io als in dem Ausfuhrungsbeispiel von Figg. 3 und 4 
veranschauiicht ausgebildet sein kar.n. Sc kcnnts 
z.B. ein verformbares Gewebe oder ein nicht dehn- 
bares Material zwischen den Schichten 66, 68 und 
74 oder in jeder dieser Schichten vorgesehen sein. 
75 Die Anzahi der Schichten konnte sowohl erhdht als 
auch reduziert werden. Obwohl die zu- sammen- 
pre/3bare zweite Schicht 68 vorzugsweise aus ei- 
nem Polymer-Schaum gebildet wird, der ei ne 
gleichmaflige Steifigkeit aufweist, konnte die zweite 
20 Schicht aus zylindrischen inneren und au/teren Ab- 
schnitten aus blasenhaltigem Schaum von unter- 
schiedlicher Steifigkeit gebildet werden. Die zu- 
sammenpre/Jbare innere Schicht 68 konnte auch 
aus einem anderen Material als aus Schaum beste- 
25 hen. z.B. aus einem nachgiebig verformbaren Netz- 
werk oder Gewebe. 

Das Gummituch 18 wird dadurch gebildet, in- 
dem Klebstoff auf die zylindrische Au/tenfiache 84 
der Metallbuchse 80 gespruht wird. Vorgeformte 
30 Materialstreifen werden dann in Schichten um die 
Buchse herumgewickelt. Die Streifen umfassen 
Streifen des nicht zusammenpreflbaren Materials 
der aui3eren Schicht 66, des zusammenprefibaren 
Materials der zweiten Schicht 68 und des nicht 
35 zusammenpretfbaren Materials der dritten Schicht 
74. Das Gummimaterial der Streifen wird dann auf- 
vulkanisiert. so da/3 sich ein fester Korper bildet, 
der die Metallbuchse 80 umgibt. Alternativ dazu 
konnte das Gummituch als flaches Planarmaterial- 
40 teil ausgebildet sein, das dann um die Buchse 80 
herumgewickelt wird und daran haftet. Die sich 
gegenuberliegenden Enden des Materialteils wOr- 
den in diesem Fall aneinandersto/ten. 

Obwohl in Figg. 3 und 4 nur das Gummituch 
45 18 abgebildet ist, hat das Gummituch 20 dieselbe 
Konstruktion. Somit wirkt das Gummituch 20 mit 
der Druckplatte auf dem Plattenzyiinder 24 am 
Druckspalt 28 auf dieselbe Art und Weise zusam- 
men wie das Gummituch 18 mit der Druckplatte 
so auf dem Plattenzyiinder 22 am Druckspalt 26. 

Wie oben erwahnt, kann das rohrformige Gum- 
mituch 18 auf dem Gummituchzylinder 14 telesko- 
pisch montiert und so gelagert sein, da/3 es auch 
wieder abgenommen werden kann. wahrend der 
55 Gummituchzylinder in der Druckmaschine 10 ver- 
bleibt. Es wird Zugang zu einem axialen Endab- 
schnitt des Gummituchzylinders 14 gewahrt. indem 
ein Teilstuck 94 eines Seitenrahmens 96 der 



7 



13 



EP 0 421 145 A2 



14 



Druckmaschine 10 von einem offenen in einen ge- 
schlossenen Zustand gebracht werden kann. Wenn 
sich das Seitenrahmenteilsttick 94 im geschlosse- 
nen Zustand befindet. steht es mit einer Lageran- 
ordnung 98 in Eingriff, urn ein Ende des Gummi- 
tuchzylinders 14 zu stutzen. 

Wenn ein Gummituch 18 von dem Gummituch- 
zylinder 14 abgenommen und durch ein anderes 
ersetzt werden soil, wird das Teilstuck 94 des 
Rahmans von dem ceschlossenen Zustand in den 
in Fi-a- 5 veranscr.auiichian ofraner. Zuctanc c - 
bracht Dadurch wird in dem Rahmen 96 eine 6ff- 
nung 102 geschaffen, durch die das Gummituch 18 
hindurchgefuhrt werden kann. In dem in Fig. 5 
schematisch veranschaulichten Ausfuhrungsbei- 
spiel der Erfindung ist das bewegliche Teilstuck 94 
des Rahmens mittels eines Gelenks (nicht abgebil- 
det), das das bewegliche Teilstuck 94 und den 
Rahmen 96 miteinander verbindet, schwenkbar um 
eine vertikale Achse gelagert. Das bewegliche Teil- 
stuck 94 konnte jedoch - auf Wunsch - auch auf 
andere Art und Weise gelagert werden. 

Wenn das bewegliche TeilstUck 94 in den offe- 
nen Zustand (Fig. 5) geschwenkt wird, stOtzt das 
dem Seitenrahmen 96 gegenUberliegende Ende 
des Gummituchzylinders 14 das gesamte Gewicht 
des Gummituchzylinders ab. Um eine Lagerung 
des Gummituchzylinders an nur einem Ende zu 
ermoglichen, kann in dem gegenuberliegenden 
Seitenrahmen eine relativ starke Lageranordnung 
vorgesehen sein, oder es kann ein Gegengewicht 
mit dem dem Seitenrahmen 96 gegenuberliegen- 
den Ende des Gummituchzylinders 14 verbunden 
werden. 

Wenn das bewegliche Teilstuck 94 des Seiten- 
rahmens 96 in den offenen Zustand von Fig. 5 
gebracht worden ist, kann ein Gummituch 18 durch 
die Offnung 102 in axialer Richtung manuell vom 
Gummituchzylinder 14 abgenommen werden. Ein 
neues Gummituch 18 wird dann axial zum Gummi- 
tuchzylinder 14 ausgerichtet und auf den Gummi- 
tuchzylinder geschoben. Sobald das neue Gummi- 
tuch 18 auf den Gummituchzylinder 14 geschoben 
worden ist, wird das bewegliche TeilstOck 94 des 
Seitenrahmens in den geschlossenen Zustand zu- 
rUck und in Anlage mit dem Lager 98 gebracht, um 
den Gummituchzylinder zwecks Rotation um seine 
horizontale Mittelachse zu lagern. 

Als Alternative zu einem abnehmbaren Teil- 
stuck des Rahmens zum Abnehmen des Gummi- 
tuchs besteht darin, den Gummituchzylinder mittels 
eines Krans vollstandig von der Maschine zu ent- 
fernen und das Gummituch an einem von der 
Druckmaschine entfernt liegenden Ort auszutau- 
schen. 

Alternativ dazu konnte sich der Gummituchzy- 
linder an einem Ende derart um ein Gelenk drehen, 
daC er in eine Position geschwenkt werden konnte, 



in der das Gummituch von dem Gummituchzylin- 
der abgenommen werden konnte. 

Das Gummituch 18 und der Gummituchzylin- 
der 14 sind uber einen Festsitz zwischen der zylin- 

5 drischen Metalibuchse 80 (Fig. 3) auf der Innensei- 
te des Gummituchs 18 und dem Au/tenumfang des 
Metallgummituchzylinders 14 miteinander verbun- 
den. Somit hat die Innenflache 86 (Fig. 3) der 
zylindrischen Buchse 80 einen einheitlichen Durch- 

w messer, der wenig kleiner als der einheitliche 
Gurchmesser der zylindrischen Oberflache 88 auf 
der AuJ3enseite des Metallgummituchzylinders 14 
ist. Die erforderliche Passung zwischen der Buchse 
80 und dem Gummituchzylinder 14 mu/3 ausrei- 

75 chend sein, damit sich wahrend des Maschinen- 
laufs das Gummituch 18 test um den auBeren 
Umfang des Gummituchzylinders legt. so dai3 das 
Gummituch gegenuber dem Gummituchzylinder 
nicht verrutscht. 

20 Um das Gummituch 1 8 manuell auf den Gum- 

mituchzylinder 14 zu schieben, wird das Gummi- 
tuch durch Fluiddruck elastisch gedehnt. Somit ist 
der Gummituchzylinder 14 mit sich radial erstrek- 
kenden Durchgangen 106 (Fig. 3) versehen. Die 

25 sich radial erstreckenden Durchgange 106 sind auf 
einer Vielzahl von radialen Ebenen gleich weit von- 
einander beabstandet, die sich im Gummituchzylin- 
der 14 uber dessen gesamte Lange erstrecken. 
Der Gummituchzylinder 14 ist hohl und mit 

30 einer Fluidquelle unter Druck uber eine Leitung 110 
verbunden (Fig. 5). Die durch die Leitung 110 ins 
Innere des Gummituchzylinders 14 geleitete Druck- 
luft fiie/tt durch die Durchgange 106 r.ach auCen 
(Fig. 3) und druckt gegen die Innenflache 86 der 

35 Metalibuchse 80. Aufgrund der Druckluft dehnt sich 
die Metalibuchse 80 elastisch in Umfangsrichtung 
um einen Betrag aus, der ausreicht, um das Gum- 
mituch 18 mit einem Minimum an Aufwand manuell 
auf den Gummituchzylinder 14 zu schieben. 

40 Sobald das Gummituch 18 axial auf dem Gum- 

mituchzylinder 14 positioniert worden ist, wird das 
Innere des Gummituchzylinders 14 in die Atmo- 
sphare entluftet. Die Buchse 80 und das Gummi- 
tuch 18 zieht sich dann zusammen, um die Auflen- 

45 flache 88 des Gummituchzylinders 14 test zu er- 
fassen. Die Buchse 80 wird dann von dem Gummi- 
tuchzylinder 14 unter Spannung gehalten. In einem 
Ausfuhrungsbeispiel des Gummituchs 18 ist Druck- 
luft von ca. 60psi erforderlich. um die Dehnung der 

50 Buchse zu bewirken. Die fur die elastische Deh- 
nung der Buchse 80 erforderliche Druckluftmenge 
kann seibstverstandlich in Abhangigkeit von der 
radialen Dicke der Buchse 80, des Materials, aus 
dem die Buchse besteht. und der Passung zwi- 
55 schen der Buchse und dem Gummituchzylinder 14 
variieren. 

Ziel der vorliegenden Erfindung ist es, die mit 
einem Offsetdruckmaschine erreichte Druckqualitat 
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zu verbessern, indem der Schmiereffekt bei auf 
Bogenmaterial 12 von der Druckmaschine ange- 
wandte Druckbiler eliminiert Oder zumindest redu- 
ziert wird. Die Druckmaschine umfaflt einen Gum- 
mituchzylinder 14, der ein Gummituch 18 tragt. das 
das Druckbild auf das Bogenmaterial ubertragt. 
Eine farbubertragende Oberflache auf dem Platten- 
zyiinder 22 Ubertragt das Druckbild auf das Gum- 
mituch 18. Die farbubertragende Oberflache und 
das Gummituch stehen am zwischen den beiden 
Zyiinc,;" gsa'daicr. Cruc!<3?ait rr.\:e : rzr.6zc ir 
Rollkontakt. 

Das Gummituch 18 hat eine Auflenumfangsfia- 
che 40. die keinen sich axial erstreckenden Spalt 
aufweist. Ein Gummituch 18, In Form eines Rohrs 
mit zusammenhangenden Auflen- und Innenflachen 
40 und 86, ist abnehmbar auf der Au/tenumfangs- 
flache 88 des Gummituchzylinders 14 gelagert. Die 
Au/tenflache 40 des Rohrs ist am Druckspalt 26 mit 
einer farbubertragenden Oberflache auf dem Plat- 
tenzylinder 22 am Druckspalt 26 in Rollkontakt. Da 
die Auflenumfangsflache 40 des Gummituchs 18 
zusammenhangend und frei von Spalten, wird ein 
weicher und vibrationsfreier Rollkontakt zwischen 
der farbubertragenden Oberflache des Plattenzylin- 
ders und dem Gummituch erreicht, urn dadurch die 
Obertragung eines Druckbild es auf das Gummi- 
tuch zu ermoglichen, ohne dabei das Druckbild zu 
verschmieren. 

Das Gummituch 18 besteht zumindest teilweise 
aus einem zusammenpreCbaren Material, das am 
Druckspalt 26 durch die Druckplatte zusammenge- 
pre*3t wird. Durch Zusammenpressen des zusam- 
menpre/3baren Materials am Druckspalt 26 hat die 
Auflenflache 40 des Gummituchs 18 eine Umfangs- 
geschwindigkeit, die im wesentlichen der an Stelien 
unmittelbar vor dem Druckspalt 26, am Druckspalt 
und unmittelbar hinter dem Druckspalt entspricht. 
Dadurch wird ein Verrutschen zwischen farbuber- 
tragender Oberflache des Piattenzylinders und 
Gummituch vor, am und hinter dem Druckspalt 
verhindert, urn ein Verschmieren des Druckbildes 
zu vermeiden. 

Das Gummituch 18 ist ein Rohr mit einer zylin- 
drischen Au/Jenschicht 66 aus nicht zusammen- 
preflbarem Material und einer zylindrischen Innen- 
schicht 68 aus zusammenpreflbarem Material. Die 
Au/Jenschicht 66 des Gummituchs 18 kann ver- 
formt werden, urn die Innenschicht 68 des Gummi- 
tuchs zusammenzupressen. Die Innenschicht 68 
des Gummituchs enthalt eine Vielzahl von Blasen, 
die vor dem Zusammendrucken der Innenschicht 
des Gummituchs relativ grofl sind und in einem 
Teil der Innenschicht des Gummituchs, der durch 
Verformen der Au/Jenschicht des Gummituchs zu- 
sammengedrGckt wird, relativ klein sind. 

Das Gummituch 18 wird von einem axialen 
Ende aus manuell auf den Gummituchzylinder 14 



geschoben. Um Zugang zu einem Ende des Gum- 
mituchzylinders 14 zu gewahren, kann vorzugswei- 
se ein neben einem axialen Ende des Gummituch- 
zylinder liegendes Teilstuck des Rahmens aus 

s dem Weg geraumt werden. Das rohrformige Gum- 
mituch 18 wird axial durch den Rahmen 96 auf den 
Gummituchzylinder 14 geschoben, der gegenuber 
dem Gummituch ausgerichtet wird. 

Um das Aufbringen des Gummituchs 18 auf 

70 den Zyiinder zu erleichtern. mu/3 das Innere des 
7i iir.Ccf: n*.;t Cruckluft vers erg t we. '^en. D'jrchg rin- 
gs 106 zur Au/tenumfangsflache 83 des Gummi- 
tuchzylinders 14 stehen mit dem Inneren des Gum- 
mituchzylinders in Verbindung. Somit steht das mit 

is Druckluft versorgte Innere des Gummituchzylinders 
14 mit dem Inneren des Gummituchs 18 in Verbin- 
dung, um das Gummituch beim Aufbringen auf den 
Gummituchzylinder zu dehnen. Nachdem das 
Gummituch 18 auf dem AuBenumfang des Gummi- 

20 tuchzylinders 14 plaziert worden ist, kann die 
Druckluft weggenommen werden. Das Gummituch 
18 zieht sich dann um den Gummituchzylinder 14 
herum zusammen, legt sich fest an und umschlieflt 
den Gummituchzylinderumfang uber die axiale 

25 Breite des Gummituchs und in Umfangsrichtung 
uber die Innenflache 86 des Gummituchs 18. 



Anspruche 

30 

1. Druckmaschine mit einem drehbaren Gummi- 
tuchzylinder, mit einem auf diesem Gummituchzy- 
linder angebrachten Gummituchmittel zum Aufbrin- 
gen eines Druckbildes auf Bogenmaterial, mit ei- 

35 nem drehbaren Plattenzylinder zum Tragen eines 
zu druckenden Bildes und zum Aufbringen des 
Druckbildes auf dieses Gummituchmittel. wobei die 
Druckplatte und das Gummituchmittel an einem 
dazwischen gebildeten Druckspalt miteinander in 

40 Abrollkontakt stehen, mit Antriebsmitteln zum Dre- 
hen dieses Piattenzylinders und dieses Gummi- 
tuchzylinders, und mit Einfarbmitteln zum Auftra- 
gen von Farbe auf diesen Plattenzylinder, wobei 
das Gummituchmittel mit dem Plattenzylinder am 

45 Druckspalt in Abrollkontakt steht. 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 das Gummituchmittel rohrformig ausgebildet 
ist und eine zusammenhangende spaltfreie Auflen- 
umfangsflache sowie eine zusammenhangende 

so spaltfreie Innenumfangsflache aufweist, da/3 dieses 
Gummituchmittel zumindest teilweise aus einer zu- 
sammenpreflbaren Materialschicht. die durch den 
Plattenzylinder am Druckspalt zusammengepreOt 
wird, und aus einer starren zusammenhangenden 

55 Innenmaterialschicht, auf der die Innenumfangsfla- 
che angeordnet ist, besteht, da/3 die starre zusam- 
menhangende Innenmaterialschicht durch den 
Gummituchzylinder unter Spannung gehalten wird, 
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um zwecks Befestigung des Gummituchmittels auf 
dem Gummituchzylinder wahrend des Maschinen- 
betriebs zwischen der Innenflache und dem Gum- 
mituchzylinder eine Druckbeziehung herzustellen. 

2. Druckmaschine gema/3 Anspaich 1 . 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 Mittel zum Ausfuhren einer radiaien Ausdeh- 
nung des rohrformigen sich auf dem Gummituch- 
zylinder befindenden Gumituchmittels vorgesehen 
sind, um eine Druckbeziehung zwischen der Innen- 
umfengsfiScfre des Gummituchmittels und dem 
Gummituchzylinder aufzuheben, damit das Gummi- 
tuchmittel in axialer Richtung manuell von dem 
Gummituchzylinder abgenommen werden kann. 

3. Druckmaschine gema/J Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

da£ das Gummituchmittei eine zylindrische Auflen- 
schicht aus nicht zusammenpre/3barem Material 
umfa/Jt, die sich auf der zusammenpreflbaren Mate- 
rialschicht befindet. wobei die Auflenschicht des 
Gummituchmittels durch den Plattenzylinder am 
Druckspalt verformt wird, um die Innenschicht zu- 
sammenzupressen, wobei die Auflenflache des 
Gummituchmittels eine Umfangsgeschwindigkeit 
aufweist, die an Steilen unmittelbar vor dem Druck- 
spalt, am Druckspalt und unmittelbar hinter dem 
Druckspalt gleich ist, um ein Verschmieren des 
Druckbildes an diesem Druckspalt zu verhindern. 

4. Druckmaschine gema/3 Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 die Auflenschicht des Gummituchmittels ein 
erstes Volumen einschlieflt, wenn die Auflenschicht 
des Gummituchmittels sich vor Verformung der 
AuGenschicht des Gummituchmittels durch den 
Plattenzylinder in einem unverformten Zustand bef- 
indet, wobei die Au/tenschicht des Gummituchmit- 
tels ein zweites Volumen einschlieflt, das dem er- 
sten Volumen entspricht, wenn die Au/tenschicht 
des Gummituchmittels durch den Plattenzylinder 
verformt wird, wobei das zusamm en pre/3 bare Mate- 
rial der Innenschicht des Gummituchmittels ein 
drittes Volumen ausmacht, wenn die Auflenschicht 
des Gummituchmittels sich in unverformtem Zu- 
stand befindet, wobei die Innenschicht des Gummi- 
tuchmittels ein viertes Volumen ausmacht, das klei- 
ner als das dritte Volumen ist, wenn die Auflen- 
schicht des Gummituchmittels durch den Plattenzy- 
linder verformt wird. 

5. Druckmaschine gema/3 Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 das zusammenprefibare Material der Innen- 
schicht Blasen enthalt, die eine erste Gro/3e auf- 
weisen, wenn die Autfenschicht des Gummituchmit- 
tels sich in unverformtem Zustand befindet, und 
von denen zumindest einige eine zweite GrS/te 
aufweisen, die kleiner als die erste Grofie ist, wenn 
die Au/tenschicht des Gummituchmittels durch die 
Druckplatte auf dem Plattenzylinder verformt wird. 



6. Druckmaschine gema/3 Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 ein Rahmen zum Tragen des Plattenzylinders 
und des Gummituchzylinders vorgesehen 1st, wobei 

5 dieser Rahmen ein Teitstuck aufweist, das von 
einem Tragzustand. der in axialer Richtung zum 
Gummituchzylinder ausgerichtet ist. in einen offe- 
nen von dem Gummituchzylinder beabstandeten 
Zustand bewegt werden kann, um diesen Rahmen 

to mit einer Offnung zu versehen, wobei das Gummi- 
tijchmittd) durch die Offnung im Rahmen hincurch- 
gefuhrt und mit dem Gummituchzylinder in Anlage 
gebracht werden kann, wenn dieses Teilstuck des 
Rahmens sich im offenen Zustand befindet. 

rs 7. Druckmaschine gema/3 Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 der Gummituchzylinder eine starre zylindrische 
Autfenflache mit einem ersten Durchmesser auf- 
weist, wobei das Gummituchmittei eine starre zylin- 

20 drische Innenflache mit einem zweiten Durchmes- 
ser aufweist, der kleiner als der erste Durchmesser 
ist, um zwischen diesem Gummituchzylinder und 
diesem Gummituchmittei einen Festsitz zu errei- 
chen, wobei der Gummituchzylinder Durchgangs- 

25 mittel umfaflt, mittels derer zur Dehnung des Gum- 
mituchmittels und zur Vergrotferung des zweiten 
Durchmessers ein Fiuidstrom auf die Innenflache 
des Gummituchmittels gerichtet wird, um das 
Gummituchmittei in axialer Richtung auf den 

30 Gummmituchzylinder aufbringen zu konnen. 

8. Druckmaschine gema/3 Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dai3 das Gummituchmittei eine rohrformige Konfi- 
guration hat und eine zylindrische Au/3enschicht 

35 aus nicht zusammenpreGbarem Material, eine zylin- 
drische Zwischenschicht aus zusammenpre/3barem 
Material und eine hohle starre Innenbuchse. die mit 
der Auflen- und der Zwischenschicht verbunden 
und dazu radial nach innen angeordnet ist, auf- 

40 weist, wobei zwischen der starren Innenbuchse und 
dem Gummituchzylinder ein Festsitz vorhanden ist. 

9. Vorrichtung mit einem drehbaren Gummituchzy- 
linder, mit einem auf diesem Gummituchzylinder 
angebrachten Gummituchmittei zum Aufbringen ei- 

45 nes Druckbildes auf das Material, mit einem dreh- 
baren eine farbUbertragende Oberftache aufweise- 
nenden Plattenzylinder zum Aufbringen des Druck- 
bildes auf das Gummituchmittei, wobei die farb- 
Ubertragende Oberflache und das Gummituchmittei 

so an einem dazwischenliegenden Druckspalt mitein- 
ander in Abrollkontakt stehen, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 das Gummituchmittei eine zylindrische Au/3en- 
schicht aus nicht zusammenprefibarem Material so- 
55 wie eine zylindrische Zwischenschicht aus zusam- 
menprefibarem Material und eine Innenschicht aus 
starrem Material aufweist, da/3 femer die Au/ten- 
schicht des Gummituchmittels eine zusammenhSn- 
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gende spaltfreie Auflenflache aufweist, die mit der 
farbubertragenden Oberflache auf dem Plattenzy- 
linder am Druckspait in Abrollkontakt stent, da/3 die 
Auflenschicht des Gummi tuchmittels verformt wer- 
den kann, urn zumindest einen Teilbereich der 
Innenschicht des Gummituchmittels von einem er- 
sten Zustand in einen zweiten Zustand zusammen- 
zupressen, da/3 die Innenschicht des Gummituch- 
mittels eine Vielzahl von Blasen enthalt, die relativ 
grofl sind, wenn die Innenschicht des Gummituch- 
mittels sich in dem ersten Zustand befindet, und 
die in einem Teilbereich der Innenschicht des 
Gummituchmittels, der durch Verformung der Au- 
flenschicht des Gummituchmittels zum zweiten Zu- 
stand zusammengepreflt worden ist. relativ klein 
sind, 

10. Vorrichtung gemafl Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 die Auflenschicht des Gummituchmittels ein 
erstes Volumen einschlieflt, wenn die Au/3enschicht 
des Gummituchmittels sich vor Verformung der 
Auflenschicht des Gummituchmittels am Druckspait 
in einem unverformten Zustand befindet, wobei die 
Auflenschicht des Gummituchmittels ein zweites 
Volumen einschlieflt, das dem ersten Volumen ent- 
spricht. wenn die Auflenschicht des Gummituchmit- 
tels am Druckspait verformt wird, wobei das zu- 
sammenpreflbare Material der Zwischenschicht des 
Gummituchmittels ein drittes Volumen ausmacht, 
wenn die Auflenschicht des Gummituchmittels sich 
in unverformtem Zustand befindet, wobei die Zwi- 
schenschicht des Gummituchmittels ein viertes Vo- 
lumen ausmacht, das kieiner als das dritte Volu- 
men ist, wenn die Auflenschicht des Gummituch- 
mittels am Druckspait verformt wird. 

11. Vorrichtung gemafl Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 die Auflenschicht aus einem soliden und ela- 
stisch verformbaren Polymer-Material besteht, das 
nicht zusammenpreflbar ist und dessen Innen- 
schicht aus einem elastisch verformbaren Schaum 
aus Polymer-Material gebildet wird, der zusammen- 
pre/3bar ist und Blasen enthalt. 

12. Vorrichtung gema/3 Anspruch 9. 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 ein Rahmen zum Tragen des plattenzylinders 
und des Gummituchzylinders vorgesehen ist. wobei 
der Rahmen ein Teilstuck aufweist, das von einem 
Tragzustand, der axial zu dem Gummituchzylinder 
ausgerichtet ist. in einen offenen von dem Gummi- 
tuchzylinder beabstandeten Zustand bewegt wer- 
den kann, um den Rahmen mit einer Offnung zu 
versehen, da/3 das Gummituchmittel durch die Off- 
nung in dem Rahmen hindurchgefuhrt und in Anla- 
ge mit dem Gummituchzylinder gebracht werden 
kann, wenn das Teilstuck dieses Rahmens sich im 
offenen Zustand befindet, da/3 der Gummituchzylin- 
der eine starre zylindrische Au/3enwand mit einem 



ersten Durchmesser hat. da/3 das Gummituchmittel 
ei ne starre zylindrische Innenwand mit einem 
zweiten Durchmesser hat, der kieiner als der erste 
Durchmesser ist, um einen Festsitz zwischen dem 

5 Gummituchzylinder und dem Gummituchmittel zu 
erreichen, da/3 der Gummituchzylinder Durch- 
gangsmittel umfaflt, mittels derer zur Dehnung des 
Gummituchmittels und zur Vergr6/3erung des zwei- 
ten Durchmessers ein Fluidstrom auf die Metallin- 

10 nenwand des Gummituchmittels gerichtet wird. da- 
mlt das Gummituchmittel in axialer Richtung avf 
den Gummituchzylinder aufgebracht bzw. vom 
Gummituchzylinder abgenommen werden kann, 
wenn sich das Teilstuck des Rahmens im offenen 

75 Zustand befindet. 

13. Vorrichtung mit Gummituchmittel zur Befesti- 
gung auf einem Gummituchzylinder und zum Auf- 
nehmen eines Druckbildes an einem zwischen ei- 
ner farbubertragenden Oberflache und dem Gum- 

20 mituchmittel gebildeten Druckspait und zum Auf- 
bringen des Druckbildes auf das Material, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl das Gummituchmittel eine Auflenschicht aus 
nicht zusammenpreflbarem Material, eine Zwi- 

25 schenschicht aus zusammenpreflbarem Material 
und eine Innenschicht aus starrem Material beinhal- 
tet, dafl die Auflenschicht des Gummituchmittels 
eine zusammenhangende spaltfreie Auflenflache 
aufweist, die am Druckspait mit der farbubertragen- 

oo den Oberflache in Abrollkontakt positioniert werden 
kann. dafl die Auflenschicht des Gummituchmittels 
verformt werden kann, um zumindest einen Teil- 
breich der Innenschicht des Gummituchmittels von 
einem ersten Zustand in einen zweiten Zustand am 

35 Druckspait zusammenpressen zu konnen, dafl die 
Innenschicht des Gummituchmittels eine Vielzahl 
von Blasen enthalt, die relativ grofl sind, wenn die 
Innenschicht des Gummituchmittels sich in dem 
ersten Zustand befindet, und die in einem Teilbe- 

40 retch der Innenschicht des Gummituchmittels, der 
durch Verformung der Auflenschicht des Gummi- 
tuchmittels zum zweiten Zustand zusammenge- 
preflt wird, relativ klein sind. 

14. Druckmaschine gemafl Anspruch 13, 
45 dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Gummituchzylinder eine starre zylindrische 
Auflenflache mit einem ersten Durchmesser hat 
und dafl die Innenschicht des starren Materials 
dazu dient, die starre Auflenflache des Gummituch- 
50 zylinders zu beruhren. 

15. Druckmaschine gemafl Anspruch 14. 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl das Gummituchmittel eine rohrformige Konfi- 
guration aufweist und da/3 die starre Innenschicht 1 
55 eine hohte Buchse mit einem Durchmesser umfaflt. 
der kieiner als der Durchmesser des Gummituch- 
zylinders ist, um dadurch einen Festsitz bezuglich 
des Gummituchzylinders zu erreichen. 
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